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Abschnitt Eigenschaften Ziel und Zweck der Priifung Das Wesentliche der Priifmethode Charakteristische Bewertung Bemerkungen

4 Beurteilung des Beurteilung des Oberflichenaus- | Bewertung von Oberflachenfehlern | Punktférmige (in mm?) und li- | Max. Grofe: 1 mm? pro m?

Aussehens sehens aus Qualitédtsgriinden wie Kratzer, Einschliisse, Schmutz, | nienformige Defekte (in mm) bzw. 10 mm pro m?
Beschidigungen usw.

5 Bestimmung der | Absicherung von Eigenschaften | Die Dickenmessung erfolgt mit einem | Materialdicke in mm
Dicke und Anwendungen Mikrometer auf 0,01 mm genau und

wird mit festgelegten Toleranzen ver-
glichen.

6 Bestimmung von | Die Messung erfolgt zur Feststel- | Die Messung wird mit einem Band- | Lingen- und Breitenmall in mm
Linge und Breite | lung korrekter Abmessungen maf} oder einem Lineal auf 1 mm ge-

nau vorgenommen und mit festgeleg-
ten Toleranzen verglichen.

7 Bestimmung der | Priifung der Geradheit der Kante | Mit einem Metalllineal wird allseitig | Maximale Abweichung zwischen | Es gibt konvexe und konka-
Geradheit der (z.B. Bananenschnitt oder dhnli- | die maximale Abweichung von der | Lineal und Plattenkante in mm ve Abweichungen
Kante che Malabweichungen) Geradheit auf 0,5 mm genau gemes-

sen.

8 Bestimmung der | Feststellung der Rechtwinkligkeit | Ermittlung der Abweichungen mit | Die maximale Abweichung von
Rechtwinkligkeit Hilfe eines Anschlagwinkels. der Rechtwinkligkeit wird fiir die

jeweils diagonal gegeniiber-
liegenden Ecken festgehalten.

9 Bestimmung der | Die Ebenheit wird ist fiir gutes | Messung des Verzugs (Ebenheitsab- | Maximale Ebenheitsabweichung | Die Messung erfolgt mit der
Ebenheit Handling und gute Bearbeitbar- | weichung) mit einer Verzugsmessvor- konkaven Plattenseite nach

keit erforderlich. richtung an der Stelle der grofiten oben.
Verformung

10 Verhalten bei Simulation der Beanspruchung | Der Oberflichenabrieb wird durch ein | Die Anzahl der Umdrehungen | Die in EN 438 gesetzten
Oberfliachenab- der Laminatoberfliche im tédgli- | rotierendes Reibrad hervorgerufen, das | bis zum ersten klar sichtbaren | Grenzewerte basieren auf
rieb chen Gebrauch durch scheuernde | mit Schmirgelpapier bestiickt ist | Abrieb wird als IP, die Anzahl | langjdhrigen Erfahrungen in

Gegenstinde (z.B. Topfe), die | (Wechsel alle 500 Umdrehungen). bis zum vollstdndigen Abrieb als | den verschiedenen Anwen-
das dekorative Aussehen beein- FP bezeichnet. Das Verhalten | dungsgebiete. Der Test kann
flussen konnte (Tischplatten, Re- bei Oberflichenabrieb stellt sich | nicht auf Fuflbodenlaminate
gale, Kiichenarbeitsplatten). als (IP + FP):2 dar. ibertragen werden.

11 Verhalten bei Nachahmung der Beanspruch- | Der Abrieb wird durch einen rotie- | Die Anzahl der Umdrehungen | Es wird der gleiche Ver-
Abriebbean- barkeit der Oberfliche des Ful3- | rendes Reibrad hervorgerufen, das mit | bis zum ersten klar sichtbaren | suchsaufbau wie in Ab-
spruchung bodenlaminats durch Schuhe, | Schmirgelpapier bestiickt ist (Wechsel | Abrieb des Dekors, wird als IP | schnitt 10 verwendet, jedoch
(Fufsbodenquali- Stiihle, Spielzeug usw. alle 200 Umdrehungen). (Eintrittspunkt) bezeichnet. Fiinf | unterscheiden sich Vorge-
1(it) Abriebklassen sind definiert. hensweise und Ergebnisse.

12 Verhalten gegen- | Siedendes Wasser beeinflusst nur | Die Auswirkungen nach zweistiindi- | Die Wasseraufnahme des Priif- | Eine Grenzwert fiir die
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iiber kochendem | das Verhalten fehlerhaft herge- | gem Eintauchen in siedendes Wasser | korpers wird als Prozentsatz aus | Masse und Dickenzunahme
Wasser stellten Platten. auf den Priifkorper werden durch | Masse- und Dickenzunahme be- | wird nur bei Kompaktlami-
Massezunahme, Kantenquellung und | rechnet. naten gesetzt.
optische Verainderungen des Er-
scheinungsbilds festgestellt. Oberfliachenverdnderungen wer-
den an Hand einer fiinfstufigen
Skala bewertet.
13 Verhalten des Die meisten Holzwerkstoffe rea- | Eine kreisformige Nut wird in die | Der Dickenzuwachs in Millime-
Trigers gegen- gieren sehr empfindlich auf | Oberfliche des Probekorpers gefrist, | ter, der durch die Dampfexposi-
iiber Wasser- Wasserdampf. Diese Methode | bis der Triagerwerkstoff freigelegt ist. | tion verursacht wurde, wird do-
dampf priift die Schutzfunktion des La- | Die offene Nut wird fiir eine Stunde | kumentiert.
minats. dem Wasserdampf ausgesetzt.
14 Verhalten (der Der Test ermittelt die Bestdndig- | Ein Priifkorper wird fiir eine Stunde | Die Veridnderung der Oberfld-
Laminatoberflii- | keit des Laminats gegen Wasser- | iiber der Offnung eines Behilters | chenoptik wird mittels einer 5-
che) gegeniiber dampf, der allgemein z.B. in Kii- | befestigt, der kochendes Wasser ent- | stufigen Bewertungsskala beur-
Wasserdampf chen, Badern, Gaststitten auftritt. | hilt, so dass die dekorative Oberfliche | teilt.
dem Wasserdampf ausgesetzt ist.

15 Bestindigkeit ge- | Der Test definiert die Bestdndig- | Schichtstoffpriifkorper in AuBlenqua- | Die Massezunahme wird in Pro- | Fiir verschiedene Dickenbe-
geniiber Feuch- keit von Kompaktschichtstoffen, | litdt werden 48 Stunden in Wasser von | zent ausgedriickt. Die optische | reiche und Typen gelten
tigkeit indem diese Feuchtigkeitsbedin- | 65 °C  gelagert und danach auf | Verdnderung wird mittels einer | unterschiedliche Grenzwerte.
(Aufenqualitdit) gungen, vergleichbar mit Regen, | Verdnderungen in Gewicht und Er- | fiinfstufigen Skala bewertet.

Kondenswasser usw., ausgesetzt | scheinungsbild iiberpriift.
werden.

16 Verhalten gegen- | Mit diesem Labortest wird die | Ein olgefiilltes Gefdl wird auf 180 °C | Die Oberflichenverinderungen
iiber trockener Beanspruchbarkeit der Oberfld- | erhitzt und dann fiir 20 Minuten auf | werden mittels einer fiinfstufi-
Wiirme che durch heie Topfe oder | einer HPL-beschichteten Spanplatte | gen Bewertungsskala angegeben.

Pfannen simuliert. abgestellt.

17 MaBinderung Das  Dimensionsdnderungsver- | HPL-Proben werden 24 Std. bei 70 °C | Die Dimensionsidnderungen | Fiir =~ Diinnlaminate  und
bei erhohter halten, ermittelt bei extremer | in einen Ofen gelegt, anschlieBend fiir | lings und quer zur Herstell- | Kompakt-HPL gelten unter-
Temperatur Trockenheit bzw. Feuchte und | 4 Tage in eine klimatisierte Kammer | richtung werden in Prozent | schiedliche = Ausdehnungs-

erhohter Temperatur, simuliert | bei 40 °C und einer rel. Luftfeuchte | angegeben. werte.

den Einfluss von extremen na- | von 90 - 95 % gelagert. Die natiirli- FuBBbodenqualititen zeigen

tiirlichen Klimaschwankungen. chen Klimaeinfliisse werden so be- geringere Dimensionsédnde-
schleunigt simuliert. rungen als Standardlaminate.

18 MaBéanderung Die Priifung unter trockenen und | Die Dimensionsstabilitdt wird ermittelt | Die Dimensionsidnderungen | Diese Priifmethode kann be-
bei Umgebungs- feuchten Klimabedingungen ist | durch Messungen nach je 7 Tagen | lings und quer zur Herstell- | darfsweise angewendet wer-
temperatur sinvoll, um die tatsidchliche Di- | Lagerzeit bei 23 °C und 32 % rel. | richtung werden in Prozent | den.

Seite 3 von 3




Fassung

April 2002
EN 438-2 . . .. . ., . .
Abschnitt Eigenschaften Ziel und Zweck der Priifung Das Wesentliche der Priifmethode Charakteristische Bewertung Bemerkungen
mensionsidnderung abschitzen zu | Luftfeuchte sowie 23 °C und 90 % rel. | angegeben.
konnen. Luftfeuchte im Vergleich zum Norm-
klima (23/50).

19 Verhalten bei Um praktische Informationen | Die Priifeinrichtung besteht aus Kiilte- | Bewertet werden die Anderun-
schnellem Kli- tiber das Verhalten von HPL in | und Klimakammer sowie Wirme- | gen der Biegefestigkeit sowie
mawechsel der AuBenanwendung zu erhal- | schrank. Darin werden HPL wihrend | des Biege-E-Moduls.

(Aufenqualitiit) ten, werden Proben einem | 20 Tagen groflen Temperaturwechseln
schnellen Wechsel von Tempe- | (80 °C / -20 °C) und Trocken-/ Nass- | Die Anderung des Aussehens
ratur und Luftfeuchtigkeit ausge- | Umgebungen ausgesetzt. wird ebenfalls beurteilt.
setzt.

20 Verhalten ge- Herunterfallende harte Gegen- | Die Oberfliche eines HPL-Elementes | Die hochste StoBkraft, die bei | Nur fiir Laminate mit Mate-
geniiber StoB- stinde (z.B. Werkzeuge, Haus- | (= HPL auf Spanplatte) wird mit dem | fiinf Versuchen keine Beschidi- | rialdicken < 2 mm, die zum
beanspruchung haltsgegenstinde) konnen die | StoS einer S5-mm-Stahlkugel bean- | gung verursacht, ist das Priifer- | Verkleben auf Trigerwerk-
mit einer kleinen | Oberfliche von FuBboden und | sprucht. Die StoBkraft wird erhoht, bis | gebnis. stoffe vorgesehen sind.
Kugel Mobeln beschidigen. eine sichtbare Beschiddigung erzeugt

Das Priifverfahren bietet eine | wurde.
Methode, die Widerstandsfihig-
keit der HPL zu demonstrieren.

21 Verhalten ge- Fallende stumpfe Gegenstinde | Eine 324 g-Stahlkugel (42,8 mm) féllt | Die Stoffestigkeit wird als ma- | Das Priifverfahren ermittelt
geniiber Stof3- konnen im tidglichen Gebrauch | aus zunehmender Hohe auf die Ober- | ximale Fallhohe festgelegt, wenn | die StoBfestigkeit von Lami-
beanspruchung die dekorativen Elementeober- | fliche, bis eine Beschddigung sichtbar | bei fiinf aufeinander folgenden | naten, die auf Tragerwerk-
mit einer groBen | flichen beschidigen. wird. Aufprallvorgingen keine | stoffe verklebt sind, sowie
Kugel Oberfliachenbeschidigung von Kompaktplatten.

Das Priifverfahren bietet eine auftritt.
Methode, die StoBfestigkeit einer
HPL zu zeigen

22 Verhalten bei Im tdglichen Gebrauch konnen | Eine Stahlkugel (Gewicht 324 g, | Das Ergebnis ist die maximale | Das Priifverfahren ermittelt
StoBbeanspru- herabfallende stumpfe Gegen- | Durchmesser 42,8 mm) fillt aus | Hohe, bei der in fiinf aufeinander | die StoBfestigkeit des ge-
chung mit groBer | stinde die dekorative Oberfliche | zunehmender Hohe auf die Oberfld- | folgenden Falltests keine | samten FuBbodenelements
Kugel von Laminatboden beschiddigen. | che, bis eine Beschiddigung sichtbar | sichtbare Oberflichenbeschidi- | (Laminat, Klebstoff und Tra-
(Fufbodenqua- wird. gung oder ein Eindruck von | gerplatte).
litdit) Das Verfahren misst die Stoffes- maximal 10 mm Durchmesser

tigkeit des FuBbodenelements. entsteht
23 Rissanfilligkeit Die Methode priift die Rissan- | Ein Probekorper mit einem gebohrten | Die Anfilligkeit gegen Rissbil- | Nur fiir diinne Laminate (< 2

unter Spannung

falligkeit diinner Laminate bei
Dimensionsidnderung durch Ver-
ringerung der Luftfeuchtigkeit

Loch wird in eine Vorrichtung aus
Stahl eingespannt. Nach zusitzlicher
Temperaturbelastung bei 6 Std. 50 °C

dung wird visuell gepriift und
nach einer fiinfstufigen Bewer-
tungsskala angegeben.

mm)
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wird das Muster beurteilt.

24 Spannungsriss- Die Methode betrachtet mogliche | Ein Probekorper wird 20 Stunden tro- | Die Anfilligkeit gegen Rissbil- | Nur fiir Kompakt-HPL (Di-
anfilligkeit Rissbildungen von Kompaktla- | ckener Wirme von 80 °C ausgesetzt. dung wird visuell gepriift und an | cke > 2 mm)
(Kompaktlami- minaten in sehr trockener Umge- Hand einer fiinfstufigen Bewer-
nate) bung tungsskala angegeben.

25 Verhalten ge- Die mit diesem Test ermittelte | Die Oberfliche wird in abgestuften | Das Verhalten einer Dekorober-
geniiber Kratz- Kratzfestigkeit der Oberfldche ist | Schritten mit steigenden Gewichts- | fliche gegeniiber Kratzbean-
beanspruchung in allen vertikalen und horizon- | kréften iiber eine Diamantnadel mit | spruchung wird nach diesem

talen Anwendungen eine wichtige | definierter Geometrie belastet. Test als Zahl in Newton angege-

Eigenschaft von Schichtstoffen. ben, bei der die maximale Last
keinen kontinuierlichen Kratzer
in der Oberfliche verursacht.

26 Fleckenunemp- Zur Priifung der Fleckenunemp- | Die Oberfliche des Priifkdrpers wird | Nach der Kontaktzeit werden die
findlichkeit findlichkeit von Schichtstoffen | mit gebrduchlichen Chemikalien in | Priifkorper gereinigt und visuell

werden als Priifmittel Chemika- | Kontakt gebracht. begutachtet. Oberflichen-
lien verwendet werden, die all- verdnderungen werden nach ei-
tiaglich in Bereichen zur Anwen- ner fiinfstufige Skala bewertet.
dung kommen, in denen Hygiene

und Reinigungsfahigkeit wichtige

Eigenschaften sind.

27 Lichtechtheit Der Lichtechtheitstest gibt Infor- | An Laminaten wird durch die Be- | Das Veidndern der Farben wird | Dieser Test ist anwendbar
(Xenontest) mationen dariiber, wie sich die | strahlung mit einer Xenonlampe eine | im Vergleich zu einem mitge- | bei HPL fiir Inneneinrich-

Farbe der Laminate bei Einwir- | lang anhaltende Einwirkung von Ta- | priiften Standard ausgedriickt. tungen.
ken von Tageslicht verhilt. geslicht simuliert.

28 Verhaltengegen- | Diese Priifung gibt Auskunft iiber | Probekorper werden UV-Strahlung | Der Oberflichenabbau wird hin-
iiber UV- Licht die Alterungsbestindigkeit der | und Feuchtigkeit ausgesetzt, wodurch | sichtlich des Kontrastes zwi-
(nur fiir Aufsen- dekorativen Oberfliche und den | der natiirliche Oberflichenabbau der | schen bestrahlten und nicht
qualitdt) zu erwartenden Reinigungs- | Polymermatrix unter AufBenbereichs- | bestrahlten Probekorpern sowie

aufwand. bedingungen simuliert wird. hinsichtlich der Oberflichener-
Die Priifdauer kann gemil zwei An- | scheinung gemil einer 5 Stufen-
forderungsklassen ausgewihlt werden. | Skala ausgewertet.

29 Bestiindigkeit ge- | Die kiinstliche Bewitterung gibt | Proben werden Zyklen von kiinstli- | Der Oberflichenabbau wird hin-

geniiber kiinstli-
cher Bewitterung
(nur fiir AuBen-
qualitét)

Auskunft iiber die Langzeitbe-
stindigkeit dekorativer Oberfla-
chen im Aufleneinsatz

chem Sonnenlicht und Regen ausge-
setzt. Die Priifdauer kann gemall zwei
Anforderungsklassen ausgewihlt wer-
den.

sichtlich des Kontrastes zwi-
schen bestrahlten und nicht be-
strahlten Probekorpern sowie der
Oberfliachenerscheinung gemaif
einer 5-Stufen-Skala  ausge-
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wertet.
30 Verhalten gegen- | Diese Priifung simuliert den ty- | Eine brennende Zigarette wird auf der | Das Ergebnis wird hinsichtlich
iiber Zigaretten- | pischen Fall einer auf der Ar- | Oberfliche der mit einer Spanplatte | der entstandenen Beschiddigung
glut beitsfliche oder dem FuBlboden | verklebten HPL platziert der Oberflache gemédl einer fiinf-
brennenden Zigarette stufigen Skala ausgewertet
31 Nachformbarkeit | Priifung des Biegeverhaltens von | Durch Heizstrahler wird die Dekorsei- | Die verformten Priifkorper wer- | Verfahren A (Heizstrahler
(Verfahren A) nachformbarem HPL unter Wir- | te von Priifkorpern erwiarmt. Nach Er- | den visuell auf Oberflichenver- | und Biegeapparatur sind ge-
meeinwirkung zur Beurteilung | reichen der Priiftemperatur (163 °C) | dnderungen untersucht. trennt) wird iiblicherweise in
der Verformbarkeit. erfolgt die Biegung lings und quer im den USA angewendet.
32 Nachformbarkeit vorgeschriebenen Radius mittels einer Verfahren B (Strahler und
(Verfahren B) Form im Winkel vom 90°. Nach dem Biegapparatur sind eine Ein-
Abkiihlen erfolgt die Beurteilung des heit) wird hauptsichlich in
Biegeradius. Europa benutzt
33 Widerstandsfi- Priifung des Biegeverhaltens | Die Dekorseite der Proben wird durch | Das Ergebnis ist Ausdruck des | Alternative zu dem in Ab-
higkeit gegen nachformbarer Schichtstoffe un- | Heizstrahler erwérmt. Zeit-Intervalls zwischen Form- | schnitt 34 beschriebenen
Blasenbildung ter Wirmeeinwirkung zum Fest- barkeits-Temperatur und Beginn | Verfahren B
beim Nachfor- legen der Parameter von Postfor- | Die Zeit bis zum Erreichen der Form- | der Blasenbildung.
men ming-Anlagen (Ergdnzung zum | barkeit sowie bis zur Blasenbildung
(Verfahren A) Abschnitt 31). und die Zeitspanne dazwischen wer-
34 Widerstandsfi- Priifung des Biegeverhaltens | den gemessen. Alternative zu dem in Ab-
higkeit gegen nachformbarer Schichtstoffe un- schnitt 33  beschriebenen
Blasenbildung ter Wirmeeinwirkung zum Fest- Verfahren A

beim Nachfor-
men
(Verfahren B)

legen der Parameter von Postfor-
ming-Anlagen (Ergdnzung zum
Abschnitt 32).
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Anhang ,,Technische Merkblatter

Bisher sind folgende Merkblitter erschienen:

Produktdatenblatt fiir HPL-Platten
(Fassung November 1997)

Produktdatenblatt fiir HPL-Elemente
(Fassung November 1997)

Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen fiir HPL
(Fassung Mdrz 1989)

Spezielle Empfehlungen:

Blatt 1:

Blatt 2:

Blatt 3:

Blatt 4:

Blatt 5:

Blatt 6:

Blatt 7:

Blatt 8:

Blatt 9:

Blatt 10:

Anwendung von HPL in Feucht- und
Nassraumen
(Fassung Oktober 1992)

Chemische Bestindigkeit und hygieni-
sche Eigenschaften von HPL
(Fassung Oktober 1992)

Kantenbeschichtungen an HPL-Elemen-
ten
(Fassung August 2000)

Verarbeitung von HPL mit minerali-
schen Tragermaterialien
(Fassung Mai 1989)

Verarbeitung von nachformbaren HPL
(Fassung Oktober 1987)

Verarbeitung von HPL-Kompaktplatten
(Fassung November 1989)

Anwendungsmoglichkeiten fiir HPL
(Fassung Januar 1995)

Reinigung von HPL-Oberfldachen
(Fassung April 2000)

Die Verarbeitung von Schichtstoffen
(HPL) mit metallischen Trigermateria-
lien

(Fassung Mai 1989)

HPL in Badezimmern
(Fassung November 2000)

Blatt 11:

Blatt 12:

Blatt 13:

Blatt 14:

Blatt 15:

Blatt 16:

Blatt 17:

Blatt 18:

Blatt 19:

Blatt 20:

Blatt 21:

Blatt 22:

Blatt 23:

Blatt 24:

Tabelle fiir die Klebung von dekorativen
Hochdruck-Schichtpressstoffplatten
(HPL)

(Fassung November 1998)

Arbeitsplatten mit HPL-Oberflachen
(Fassung November 1998)

Verarbeitungsempfehlungen fiir
Schichtstoffe mit Farbkern
(Fassung April 1991)

Elektrische Eigenschaften von HPL
(Fassung Oktober 1992)

Kompaktformteile
(Fassung April 1991)

HPL in der AuBBenanwendung
(Fassung Januar 1995)

HochdrucklaminatfuBBbdden
(Fassung November 1995)

Laboreinrichtungen mit HPL
(Fassung April 1996)

Biiroausstattungen mit HPL
(Fassung 1997)

Das Brandverhalten von dekorativen
Schichtstoffplatten (HPL)
(Fassung November 1998)

Wandbekleidungen
(Fassung November 1998)

HPL-Doppelbdden
(Fassung November 2000)

Renovierung im Bauwesen
(Fassung April 2001)

Uberblick iiber die in prEN 438-2:
beschriebenen Priifmethoden
(Fassung April 2002)



